












































富山水质净化厂进出水水质
异常、工艺异常应急培训

2019.12.30



基本情况说明

富山厂2018年10月底接入宏进纸业泵站及配套电镀基地泵站约1.2万吨/天
工业废水。

影响富山厂进水水质的因素主要有：
1、宏进纸业泵站废水：总铜、总镍
2、配套电镀基地泵站：氨氮、总氮、总镍
3、坚士制锁接入点：氨氮、总氮、总铜、总镍

其中，坚士制锁接入点对进厂水质的影响通常是因为七星大道工业废水管
破裂，维修需要打开阀门泄压后没有关闭导致。
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工艺异常一定会导致出水异常，进水异常
只要处理得当，未必会造成工艺异常。

❌



各影响因素的去除机理

氨氮：通过硝化作用转化成硝酸盐氮

总氮：通过反硝化作用转化成氮气

总铜、总镍：利用污泥吸附作用，通过排泥去除



进水异常时的措施

氨氮：
1、适当降低水量。
2、氨氮消耗大量溶解氧，必须保证氧化沟曝气。
3、处理氨氮需要保持较低的负荷，需要保持一定的污泥浓
度，可适当减少排泥。
4、氨氮异常时要确保总氮去除，需增加碳源投加。



总氮：
1、若是氨氮异常造成的总氮异常，参考氨氮异常。
2、若出现总氮异常，氨氮正常的情况，则加大碳源投加量，
按总量控制水量即可，必要时可加大内回流。



总铜、总镍：在曝气沉砂池投加PAC，使其在水解池与从氧化
沟回流的污泥混合，完成吸附沉淀，通过剩余污泥排放，达
到去除的目的。要点在于保证氧化沟污泥的回流、水解池的
污泥浓度以及剩余污泥的排放。



工艺异常时的调控措施

异常进水是否已经对处理工艺造成影响，可以从以下方面进
行判断（此处从进水异常导致工艺异常进行分析）
1、污泥颜色暗淡发白无光泽，形成不了絮体，镜检无任何可
见虫。
2、同样的曝气量，溶解氧突然升高，难以降低。
3、出水感官变差，加大PAC效果也难以好转。
4、出水氨氮开始升高。



高氨氮废水造成的冲击：此种冲击主要对硝化菌及反硝化菌造成影响。主要
是抑制了硝化菌的活性，但并不会致其死亡，只要处理得当，基本48小时内
会恢复正常。
措施：
1、控制处理量，降低负荷。
2、适当降低碳源投加量。（因硝化菌是弱势菌，BOD过高会导致其难以竞争
过其他菌种，导致恢复时间加长）
3、控制曝气，使DO控制在1-2之间，使其闷曝。
4、减少剩余污泥排放。
5、必要时加大外回流。



进水重金属冲击导致的工艺异常：此种冲击十分容易导致硝化菌死亡，其他菌种也会受到重
金属的抑制，严重的话会造成整个系统崩溃，需要置换污泥（类似新青）。故进水重金属异
常，需要及时发现并处理，将影响在进入氧化沟前尽量降低。若冲击已经导致硝化作用消
失，则需要重新培养硝化菌，最少需要7天。出水感官是判断的最快捷依据，若进水重金属
异常，发现出水感官变差，就需要采取措施。

1、降低处理水量。
2、确保前端PAC的投加。
3、加强氧化沟污泥的回流，保证水解池的污泥浓度和吸附效果。
4、加强水解池剩余污泥的排放，尽量减少进入氧化沟的重金属的量。
5、若硝化作用受到影响，此时须同时配合降低碳源投加，控制曝气量等措施。
6、加强重金属指标的检测，确认措施效果。



日常工艺异常：主要为排泥过快导致的出水氨氮升
高以及碳源不足导致的污泥老化。排泥过快导致的
出水氨氮升高，应暂停排泥，其余可参考氨氮冲击
的调控措施。碳源不足导致的污泥老化则可相应加
大碳源的投加，同时加强排泥，保持污泥活性。



出水异常时的措施

因出水异常除非是检测仪器问题，否则必然是工艺异常导致，
根据异常指标，寻找工艺异常点进行处理。如：
1、其余指标正常，但总磷偏高，出水感官浑浊：除磷药剂投
加是否足够？除磷药剂有无质量问题？氧化沟污泥浓度是否过
高？处理水量是否过大？氧化沟污泥是否颜色褐色有光泽但是
细碎？

2、COD异常：进水水质是否正常？进水COD是否正常？出水是  
否感官较差，携带大量悬浮物？氧化沟污泥浓度是否过高？处
理水量是否过大？回流比是否过小？曝气是否过大？水温是否
过低？进水量是否太低？



3、氨氮异常：进水是否有异常？排泥是否过快？曝气量是否
足够？污泥浓度是否过低？

4、总氮异常：进水是否异常？内回流是否足够？碳源投加量
是否足够？

5、重金属异常：进水是否异常？前端应对重金属措施是否正
常运作？氧化沟至水解池污泥是否正常回流？水解池剩余污泥
是否正常排放？

异常情况各不相同，相同的异常情况导致的原因也会有不同，
需要结合运行情况分析，这需要日常中对工艺系统有足够的了
解



谢谢！
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